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Tescil Ettiren : Kars Ticaret ve Sanayi Odas1

Tescil Ettirenin Adresi . Yusufpasa, Karadag Cad. No:1, 36000 Merkez KARS

Cografi Simir . Kars ili Sarikamis ilgesi

Kullanim Bi¢cimi : Sarikamis Obsidyen Tasi ibaresi ve mahreg igareti amblemi, iiriiniin

kendisi veya ambalaji {izerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji
tizerinde kullanilamadiginda, Sarikamig Obsidyen Tas1 ibaresi ve mahreg
isareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tamimu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Sarikamis Obsidyen Tas1; Sartkamis ilgesinde ¢ikan ve kristal yapisi olmayan volkanik kdkenli kayagtan
elde edilen volkanik camdir. Atomik yapisi biitiiniiyle diizensiz olup amorf yapidadir. Yapist ince oldugundan
kirilmaya meyillidir ve sekil verilmesi oldukca zordur.

Sarikamig Obsidyen Tas1 yar1 degerli siis tasi sinifindadir. Opak yiizeyli obsidyenler masaj tasi, yari saydam
olanlar ise siis egyasi iiretiminde kullanilir.

Sarikamis ilgesi, yiiksek ve daglik bir yer olup sert karasal iklime sahiptir. Bu sebeple, akigkanliklart az
olan lavlar yiizeye ¢ikinca hizlica soguyup kristallesmeden donar ve bu durum Sarikamig Obsidyen Tasinin, tag
goriiniimiinde olmasina ragmen volkanik cam tiirii olmasini saglar. Yiizey ve yiizeye yakin yerlerde olugur.

Sarikamig Obsidyen Tasi ¢cogunlukla damarlar (dayklar) seklinde bulunur. Sarikamig Obsidyen Tasinin
damarlari, yogun ve kirik-gatlakli olup yer yer perlitlesmeler olusur. Perlitlesme, kirik-¢atlaklar boyunca geligir
ve ince obsidyen damarlarinda az, damarlarda ise daha fazladir. Cogunlukla santimetrik kalinliklarda goriilen
perlitlesmeler; lifsi, sedefimsi pariltili, gri, yesilimsi-gri renklidir. Perlit lifleri arasinda milimetrik boyutlarda
korunmus obsidyen pargalari bulunabilir. Obsidyen damarlari i¢cinde 1s1nsal perlit lifleri nadiren goriiliir. Bu 1s1nsal
perlitler 40 cm’ye ulasan gaptadir.

Sartkamig Obsidyen Tasmin rengi, genellikle siyah ve kahverengi olup siyaha daha sik rastlanir. Az
miktarda yesil ve karigik saydam renkte de bulunur.

Siyah Sarikamig Obsidyen Tas1, midye kabugu seklinde kirilim 6zelligine sahiptir. Siyah obsidyenler arazi
yiizeyinde veya yol yarmalar1 tarafindan kesilen 10-50 cm kalinliginda damarlar seklinde bulunur. Arazi yiizeyinde
bulunanlar yaklasik 5-30 cm ¢apinda, 1-3 kg agirligindadir.

Kahverengi Sarikamig Obsidyen Tasi; arazideki yol yarmalari sonucu agiga ¢ikmis damarlar i¢inde siyah
obsidyenlerle karigik olarak bulunur. Siyah obsidyenlere gore daha kiigiik ¢ap ve kiitleye sahip olup ortalama 10-
15 em kalinliginda, 50 g-1 kg agirligindadir. Bu nedenle kahverengi obsidyenler; kolye, yiiziik ve tesbih gibi kiigiik
esya imalatt i¢in uygundur. Midye kabugu seklinde, kristal veya kalem bigimli kirinimlar gosterir. Kahverengi
obsidyenler; salt kahverengi veya maun (mahogany) olarak da nitelendirilen, kahverengi i¢inde siyah obsidyen
damarli veya lekeli renklerde ya da kahverengi i¢inde beyaz perlit karisimli beyaz lekeli sekilde bulunur. Parlak
ve camsl yapida olmalarina ragmen 15181 geciren formda degildir.

Sarikamis Obsidyen Tasinin bazi 6zelliklerine asagida yer verilmektedir.

Tablo 1: Sartkamig Obsidyen Tasinin bazi dzellikleri

Ozellik Deger
Renk Siyah ve kahverengi
Ana bilesenler Volkanik cam
Doku Masif
Tane biiytikligi Ince taneli
Sertlik (Mohs 6lgegi) 5-6
Sekil Midye kabugu seklinde(konkoidal)




Doku

Hiyalin

Atomik yap1

Diizensiz, amorf

Tablo 2: Sartkamis Obsidyen Tasinin, renklerine gore bilesiminde bulunan mineral maddeler

Siyah Sarikamis Obsidyen Tas1

Mineral madde Deger (%)
SiO; 75,50-76
TiO, 0,10
Al0s 12,80-13,20
Fe20s 1,40-2,10
MgO 0,10
MnO 0,10
Ca0 0,40-0,50
Na20 4,70-4,80
K20 3,90-4,10
Metalik madde Deger (ppm)
Pb, Sb, V, Zn, Ni, Co, Bi, Mo, As <5
Mn 95-2336
Cu 3-5
Au <40
Cd <3
Ag <1
Kahverengi Sarikamis Obsidyen Tasi
Mineral madde Deger (%)
SiO; 75,60-75,70
TiO; 0,10
Al0s 12,90
Fe20s 1,80-1,90
MgO 0,10
MnO 0,10
Ca0O 0,50-0,60
Na20 4,40-4,50
K20 4,10-4,20
Metalik madde Deger (ppm)
Pb 5-10
Sb, V, Zn, Ni, Co, Bi, Mo <5
Mn 145-189
Cu 3-5
Au <40
Cd <3
Ag <1

Saritkamis Obsidyen Tasinin ge¢misi eskiye dayanir. Sarikamis ilgesinin ekonomisinde 6nemli bir yere
sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinirla {in bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Sarikamig Obsidyen Tasi, yiizey ve yiizeye yakin yerlerde tabakalar arasinda damar halinde bulundugu igin
arag¢ kullanilmadan elle toplanir. Istenilen ebatta ¢ikarilabilir.



Toplanan / ¢ikarilan Sarikamig Obsidyen Taslari, araglarla islenecekleri fabrikalara getirilerek boyut ve
renge gore siniflandirilir. Bu smiflandirmada opak obsidyenler masaj tasi; yar1 saydam ve renkli olanlar ise siis
esyasi Uretiminde kullanilmak iizere ayrilir.

Isinma ve siirtiinmeyi minimize etmek i¢in kaba kesim makinesindeki bigak ve yontuculara bor yag: siiriiliir
ve siniflandirilmig obsidyenler, 5-10 cm kalinliginda dilimler halinde kesilir. Kesim igleminde; catlaklara,
damarlara, sivi veya gaz kapanimlarina ve gelismis dilinim yiizeylerine dikkat edilerek kapanimlar, taslarin
merkezinde tutulur. Birden fazla dilinim gelismis olan taglar kesilmez. Dilinimi olan taglarda kesim yapilacaksa
kesim yonii, zayiflik yoniine paralel olacak sekilde ayarlanir.

Kaba kesimle elde edilen dilimler, dilim makinelerine aktarilarak {iretimi hedeflenen kolye ucu, tespih
tanesi gibi nihai Urlinlerin boyutlarina goére kesilip kiigiiltiiliir. Kiigiiltiilen taslar, piyon adi verilen aparatlara
yapistiriciyla yapistirilir; hattaki iiriin kaliplarina paralel olarak sekillendirme yapan kabagon makinelerine takilir
ve {irline son sekli verilerek tutucu piyonlardan 1s1 verilerek ayrilir.

Siis egyas1 liretiminde kullanilacak Sarikamis Obsidyen Tasi, kabason makinesinde sekillendirilerek kubbe
sekli verilir. Kabason islenecek tas en ¢ok oval, yuvarlak veya serbest formlarda iglenir.

Fasetleme iglemi, Sartkamis Obsidyen Tasinin 15181 yansitma agilari hesaplanmis desenlere gore
sekillendirilmesi amaciyla yapilir. Desen segilirken en fazla yansima, en iyi renk veya her ikisi birden amaglanir.
Secilen desene gore her bir yiizeyin birbiriyle nokta olarak birlesmesi esas alinarak islem uygulanir.

Kiire veya boncuk sekli verilecek Sarikamis Obsidyen Tasi, kiire-boncuk makinesinde 1,5-8 mm arasinda
kiire haline getirilir. Daha biiyiik kiireler elde etmek igin kabason makinesi kullanilir.

Sarikamis Obsidyen Tasini delmede kullanilan delme makineleri, ¢cok yiiksek devirli elektrik motoruna
sahiptir. Bu 6zellik, delme isleminde tasin ¢atlamasini veya kirilmasini engeller. Islem sirasinda delme kolu tas
iizerinde yeterince dik tutulmali ve siirtinmeden dogan 1s1y1 dnlemek igin tas {izerine su dokiilmelidir. Delme
makinelerinde oyma ve kabartma gibi islemler de yapilabilir.

Sarikamig Obsidyen Tasinin sivri kdse ve keskin kenarlari, taslarin tambur makinesi iginde silisyum karbiir
tozlart ile dondiiriilmesi suretiyle diizeltilir. Tamburdan c¢ikarilan taslar yikanir ve silisyum karbiir tozlar
temizlenir. Daha sonra taglar tambura konur ve yine dondiiriilerek parlatma iglemi yapilir. Diizeltme ve parlatma
amaciyla kullanilan makineler, donme hareketiyle ve titresim hareketiyle ¢alisanlar olmak {izere ikiye ayrilir.
Islemin tamamlanmasi dénme hareketiyle calisan makinalarda birkag haftayr bulurken, titresim hareketiyle
calisanlarda 5-13 giin siirer. Elle cilalama islemlerinde, polisaj masalar1 veya cilalama tamburlar tercih edilir.
Cilalama tamburlarinda parlatma islemi; yatay yonde dénen, motorla ¢alisan, farkli genislikteki kanallardan olusan
diskin tizerinde yapilir. Metal veya ahsap cubugun ucuna mum ile yapistirilmig kabagon, donmekte olan tamburun
uygun bir kanalindaki su ve parlatma tozuna batirildiktan sonra siirtiilerek parlatilir. Kabasonlar, araliklarla suya
ve toza tekrar batirilir ve tambur {izerindeki kanallarda farkli pozisyonlarda tutulur istenilen iretimde kullanilmak
tizere sekil verilerek son hali verilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Sarikamig Obsidyen Tasmin geg¢misi eskiye dayanir. Sarikamig ilgesinin ekonomisinde 6nemli bir yere
sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinirla iin bagi bulunan Sarikamis Obsidyen Taginin tiim tiretim asamalari, belirtilen
cografi sinirda gerceklestirilmelidir.

Denetleme:

Denetimler; Kars Ticaret ve Sanayi Odasi koordinatorliigiinde; Kars Ticaret ve Sanayi Odasindan,
Sarikamis Kaymakamligindan, Kafkas Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinden konuda uzman birer personelin
katilimiyla 3 kisiden olugan denetim mercii tarafindan gergeklestirilir. Denetimler diizenli olarak her yil en az bir
kez ayrica sikayet olmasi durumunda her zaman yapilir.

Denetim mercii, agagidaki kriterlere bagl olarak denetim faaliyetlerini gergeklestirir.

Obsidyen taginin Sarikamis ilgesinden ¢ikarilmast.

Renk ve sertlik basta olmak iizere iiriin 6zelliklerinin uygunlugu.

Uretim metoduna uygunluk.

Sarikamig Obsidyen Tasi ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.



Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda goérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



